IFFat \ax: Matrix CL54



davefehley
Rectangle

davefehley
Rectangle


Navod k obsluze
Obr. 1

STANLEY

Matrix54

Samonivelani vicelaserova kfizova vodovaha s jasnymi
laserovymi linkami

6 nezavislych laserovych diod promitd

- 3 jasné vertikéini linky
-1 jasnou horizontdini linku
- 1 vertikdini paprsek olovnice
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1.0 BEZPECNOSTNI POKYNY

Bezpetnd prace s pistrojem je mozné jen po dikladném pretteni informaci o

jeho spravném a bezpetném pouzivani a pii pfesném dodrZovani zde

uvedenych pokynd. PouZit jinych oviadacich prvki,

Gpravy nebo provadéni jinych postupdl, nez zde specifikovanych,

miize mit za nasledek vystaveni se nebezpecné radiaci.

Nedivejte se do laserového paprsku.

Nemifte laserovym paprskem na jiné osoby.

Nerozebireijte pfistroj a nepokousejte se o jakékoli opravy uvnit.

Trida laseru je uvedena na pfistroji. Neodstraiiujte z pfistroje Zadné Stitky.

ProtoZe se jedna o zaostfeny nebo o svazkovy laserovy paprsek, zkontrolujte drahu paprsku aZ do
relativné dlouhé vzdélenosti a pfijméte nezbytnd ochrann opatfeni.

Opravy a (idrZbu tohoto laserového produktu miiZe provédét pouze firma Stanley CST-Berger
nebo autorizovand servisni stfediska.

Tento laser vyhovuje vSem prislu§nym pasazim nasledujicich predpisd: normy organizace US
Food & Drug Administration's (FDA) pro zafizeni a ochranu pred zfenim 21

CFR 1040.10 & 1040.11 s vyjimkou odchylek podle vyhlaSky

Laser Notice ¢. 50 vydané 26. cervence 2001

CE Mark EN61326 1997+A1+A2 a véem ustanovenim dolozky 111 smérnice

EC 89/336/EEC v jejim nejnovéjSim doplnéném znéni, kterd se oznacuji jako smérnice EMC pro

tfidu laserového zafeni 2M (635-675 nm) v souladu s normou EN 60825-1:01-11 pro tfidu
laserového zéfeni 3R (paprsek olovnice).

ASD
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2.0 POUZITI

¢ Dlazdice a obklddacky o Montaz skfingk

o Tapety, malovani $ablonou o Dekorace interiéru

»  DokonGovaci truhlaFské prace o Zednické prace

»  Nasténné koliky, pficky *  Dvefni a okenni ramy
o Skiing a police o Stropni podhledy

¢ (Obkladani a obloZeni *  Rekonstrukce

o Strojni zafizeni *  Potrubi a vedeni

¢ Upevnéni na sténu: zasuvky, vypinace, osvétleni
VESeni na sténu: obrazy, fotografie, shirky

3.0 OVLADACI PRVKY (Obr. 1)

1. Sroub zdmku kompenzatoru

2. TlaCitko napdjeni horizontalnich linek

3. Tlacitko napajeni vertikalnich linek

4. Tlagitko napajeni paprsku olovnice

5. Otvory laserového vystupu

6. Sroub pro jemné sefizeni

7. Nastavitelnd kruhova stupnice 360° (prstenec (hloméru)
8. Snimatelny podlahovy stativ

9. Prostor pro baterie

10. Adaptér 5/8” pro stavebni stativ

Vysace vykonny kompenzator tiumeny magnetem eliminuje chyby méfeni rychlou samonivelaci
laseru.

Snima¢ chybné nivelace rozhliké paprsky, jakmile se jednotka vychyli z rozsahu samonivelace
+3,5°.
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4.0 UVEDENi DO PROVOZU
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Jednotku aktivujte odemcenim kompenzétoru otacenim $roubu [1]

proti sméru hodinovych rugicek.

Laserové paprsky aktivujte podle poteby stisknutim tlagitek 2, 3 a 4:

HL = horizontalni linka: Jednim stisknutim aktivujete levou horizontaini linku. Opétovnym
stisknutim aktivujete pravou horizontéini linku. Oba paprsky jsou nyni zapnuty. Tretim
stisknutim oba paprsky vypnete.

VL = vertikalni linka: Jednim stisknutim aktivujete levou vertikaini linku. DalSim stisknutim
aktivujete stfedovou vertikdlni linku. DalSim stisknutim aktivujete pravou vertikalni linku.
VSechny tfi vertikaini paprsky jsou nyni zapnuty. Opétovnym stisknutim vSechny paprsky
vypnete.

Paprsek bodu olovnice: Stisknutim aktivujete bod olovnice.

POZNAMKA:

43

Pfi aktivaci vertikalnich i horizontélnich paprskil vytvofite kiiZzovou linku,

kterd je idedIni pro vytyceni pravého Ghlu.

Jednotlivé linky (horizontaini, vertikéIni a paprsek olovnice) se kifzi

pod thlem 90 stupiid.

Jednotka je schopna samonivelace aZ do odchylky +/- 3,5 stupné. Pokud je

nerovnost povrchu vy3Si nez tato hodnota, zatnou laserové linky blikat. V takovém pripadé
premistéte jednotku na rovnéjsi povrch a zatnéte pracovat znovu.

Préce s 360stupfiovym prstencem Ghloméru [7]

Jednu vertikalni linku nasmérujte na vztazny bod.

Otacejte prstencem dhloméru [7], dokud nebude nad znackou Zero hodnota 0 stuprid.
Rukou ototte hlavu do poZadovaného dhlu, aniZ s jednotkou pohnete.

Otacenim sefizovacich $roubfi [6] thel jemné dostavte. Plivodni vertikalni paprsek je nyni
na pozadovaném (hlu od vztazného bodu.
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4.4 Po pouZiti jednotku vypnéte otoCenim Sroubu [1], ktery uzamkne mechanismus
kompenzétoru.

4.5 Jednotku Ize pfipevnit k méfickému stativu:
OdSroubujte 5/8" adaptér, kterym je zékladna jednotky pfipevnéna k podlahovému stativu.
Sejméte podlahovy stativ.
Nasadte na jednotku 5/8" adaptér.
Namontujte stativ b&Znym zplisobem.

5.0 INFORMACE 0 BATERIICH (Obr. 1)

Tri alkalické baterie o napéti 1,5 V/ zajistuji pfiblizng 25 hodin pferuSovaného provozu s jednim
laserem, 20 hodin pferuSovaného provozu se dvéma lasery a 15 hodin preruSovaného provozu se
tfemi lasery. Vyzafuje-li laser matné paprsky, vyméite baterie. Z prostoru pro baterie vyjméte kryt
baterif (obr. 1). VloZte baterie nebo staré baterie nahradte novymi. Zkontrolujte polaritu.

NepouZivejte nabijeci baterie!

Extrémni teploty a pouZitf baterii s riiznou Grovni nabiti méiZe sniZit provozni dobu pfistroje.
Vidy pouzivejte baterie stejného vykonu a od stejného vyrobce.

Likvidace pouzitych baterii - viz kapitolu ,Ochrana Zivotniho prostredi®.

6.0 KONTROLA PRESNOSTI

Stejné jako u jinych referencnich vodovéh doporucujeme pfed prvnim pouZitim zkontrolovat
kalibraci piistroje a pravidelné zajistovat spravnou referenci.

Laserovou vodovahu Matrix zkontrolujte nasledujicim zpisobem:
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1. Pfistroj postavte doprostied mezi dvé stény, jeZ jsou od sebe vzdaleny pfiblizné 5 m.

2. Pomoci tlacitka (2) zapnéte horizonténi linky a dvojim stisknutim tlaCitka
(3) zobrazte stfedovou vertikaini linku.
3. Otécenim laseru o 180° promitnéte na obé stény kfiZ a oznatte body,
kde se laserovy paprsek dotykd stén. (Obr. 2, body D1 a D2)
4. Posufite laser na vzdalenost 0,6 m od vyznaceného bodu D1 a zopakovanim
predchoziho postupu bod D1 srovnejte (bod D1). To zaruCi spravnou vySku zafizen.
5. Pak jednotku natocte k protéjSi sténé a urcete vySkovy rozdil vyznagenych bodd
na této sténé (obr. 4, body D2 a D3).
Je-li rozdil mezi body D2 a D3 mendi neZ 2,4 mm, laser ma pipustnou odchylku. Opakuijte
postup s levym a pravym kiizem nebo promitnéte kiize na bod D2. Rozdil nesmi byt vétsi neZ +/-
2,4 mm.

7.0 Priklady pouZiti

u
na pevny bod

©) stisknéte 1x

o)
®

:
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8.0 UDRZBA A CISTENi

Pristroj Matrix neni vodotésny. Nedovolte, aby pfistroj navihnul. Mohly by se tak poSkodit vnitfni

obvody.

Nenechavejte pristroj Matrix na pfimém slunci a nevystavujte ho vysokym teplotam. Plast a
nékteré vnitni Casti jsou vyrobeny z umélé hmoty a pfi vysokych teplotach by se mohly

deformovat.

Neskladuijte pristroj Matrix v chladném prostfedi. Pfi zahfati by se na vnitfnich ¢astech mohla
tvofit vihkost. Ta by mohla zamlZit otvor laseru a zplisobit rezivéni nitfnich obvodovych desek.

Pfi praci v pra§ném prostiedi se na otvoru laseru usadi prach. Kazdou vihkost i prach odstrarite
mékkym, suchym hadfikem. NepouZivejte agresivni Cistici prostfedky ani rozpoustédla. Pokud
pfistroj Matrix nepouZivate, ulozte ho do pouzdra. Pfed uskladnénim pfistroje vyjméte baterie.

9.0 SPECIFIKACE

Pocet vzajemné kolmych laserovych kFizl
Stropni laserovy kiiz

Paprsek olovnice na podlaze
IndividudIné zapinatelné laserové linky
Magnetické tlumeni

Nastavitelna kruhovd stupnice 360°
Sroub pro nastaveni tangenty

Zémek kompenzétoru pro transport
Indikace nevyvézeni

Podlahovy stativ

5/8” adaptér pro napajeni

Provozni doba se sadou baterii
Rozsah samonivelace

Presnost

Trida laseru laserové linky
paprsek olovnice

Laserové diody
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3x1,5V (alkalické baterie typu C)
17 hodin

+3,5°
+3mmnaidm
2M

3R
5x635a1x650



OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Suroviny a baterie nevyhazujte, recyklujte je. Vyrobek, piislusenstvi, obal a pouzité baterie je tfeba
roztfidit tak, aby je bylo moZno recyklovat zplisobem, ktery nepoSkozuje Zivotni prostfedi a ktery
je v souladu s nejnov&jSimi predpisy.
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CESKA REPUBLIKA

Zéruka (vSeobecnd zdruka)

Spolecnost Stanley Tools poskytuje zaruku na materidlové a vyrobni vady elektronickych méficich
zafizeni po dobu 2 let poCinaje datem nakupu.

Vadné vyrobky budou podle moZznosti opraveny nebo vyménény, pokud je spolu
s dokladem o nékupu poSlete na adresu:

Stanley Tools
TONA, as.
Chvalovicka 326
281 51 Petky
Ceska republika

Tato zaruka se nevztahuje na vady zplsobené nedimysinym poskozenim, opotiebovanim,
pouzivénim pristroje k jinym Gceldm, neZ jaké jsou popsany v névodu, a opravami nebo zménami
vyrobku provedenymi bez svoleni spoleCnosti Stanley Tools.

Oprava nebo vyména vyrobku v zaruce nemd viiv na uplynuti zarucni Ihiity.

Na zakladg této zaruky spolecnost Stanley Tools v rdmei platného zakona neodpovida za nepfimou
nebo naslednou Skodu zpisobenou vadami vyrobku.

Tuto zruku nelze ménit bez svoleni spolecnosti Stanley Tools.
Zéruka nemd vliv na zakonnd préva kupujiciho.

Tato zdruka bude upravena a vykladana v souladu s ceskymi zdkony a spole¢nost Stanley Tools i
kupujici neodvolatelné souhlasi s tim, Ze jakakoli reklamace nebo zaleZitost vyplyvajici nebo
souvisejici s touto zarukou bude spadat vyluéné pod pravomoc soudi v Ceské republice.
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